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Atuando a mais de 20 anos no setor, a Quimica Real,
fabrica e comercializa produtos e solugdes para o setor
sucroenergético, € reconhecida por sua credibilidade e
confiabilidade em todo Brasil e exterior. Sempre em busca de
um diferencial, investimos constantemente em tecnologia e
em treinamentos dos nossos profissionais.

Lider no fornecimento de antibacterianos para o setor
sucroenergético, sendo referéncia no seguimento de
antibacterianos para fermentacao. Oferecendo sempre
solugdes praticas e eficazes para uma fermentagéo saudavel
e de qualidade.

Atualmente nossas linhas de produtos é considerada
amais eficaz do mercado, uma vez que, proporciona o melhor
custo X beneficio para a fermentac&o. A Quimica Real realiza
constantes pesquisas, e com os resultados obtidos atua de
forma direcionada, oferecendo a nossos clientes atendimento
diferenciado e exclusivo.

Com o auxilio de uma equipe técnica especializada e
a aplicagcéo de nossos antibacterianos conseguimos auxiliar
no aumento da eficiéncia industrial, das maiores e principais
usinas sucroenergéticas do pais, reduzindo custos e
melhorando a qualidade do produto final.

PROCESSO FABRIL QUIMICA REAL

} Trabalhos e pesquisas bem sucedidos possibilitaram
a certificacdo da unidade fabril de Belo Horizonte / MG.

La sdo produzidos todos os nossos agentes
antibacterianos, entre eles o Kamoran. Na linha de
antibacterianos a parceria entre Quimica Real e Elanco
possui uma histéria de longa data, sempre sendo pautada

Y pelos lancamentos de produtos com alta tecnologia e
excelente desempenho.

A fabrica foi montada e construida seguindo as
Normas e Recomendagbes de CGMP (Current Good
Manufacturing Practice) da FDA (Food and Drug
Administration), e periodicamente auditada pela Elanco
Brasil.

USO DE ANTIBACTERIANOS NA FERMENTACAO
ALCOOLICA

A contaminagao bacteriana é o principal desafio que acomete
a fermentacao alcoodlica. Sem o devido controle, as bactérias
dominam o sistema, consumindo os agUcares que seriam
convertidos em etanol, comprometendo o rendimento
fermentativo.

QUIMICA REAL 20 ANDS DE COMPROME
SEGURANCA E DEDICACAD COM SEUS C

ESPECIALIZADA EM ANTIBACTERIANOS PARAAF

OOLICA

Além disso, essas bactérias excretam acidos organicos que
s&0 nocivos a levedura e afetam a qualidade do produto final.
Como a levedura se propaga a custa de agucar, a
queda na viabilidade devida a contaminacdo exige altos
gastos de ART (agucares redutores totais), que nem sempre &
computado.
Desse modo, o uso de antibacterianos_eficazes é
crucial para minimizar essas perdas, evitando que a
rentabilidade do negécio fique comprometida. Embora,
obviamente, seja impossivel zerar as pg! m fermentacao
industrial, o uso dos antibacteriano de/ trazer uma
rentabilidade financeira em relagdo/ a0 processo que usa
apenas acido sulfurico e produtos biocidas para o controle da
contaminagdo, uma vez que, combatendo exclusivamente a
populacdo bacteriana, inibindo/ sua agao no meio
fermentativo, mais acuUcares estara disponivel para a
metabolizagdo das leveduras, resultando no aumento da
producéo de etanol. ‘
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MONENSINA SODICA CRISTALINA

A Monensina Sodica Cristalina (MSC) é uma
molécula que, seletivamente, age como bactericida e
bacteriostatico. Atuando em bactérias GRAM positivas (+).
Sua producao é obtida através da fermentagéo da bactéria
Streptomyces cinnamonensis. A MSC é o principal ativo do
nosso portfélio, que desorganiza o transporte de ¢ations na
membrana das bactérias GRAM (pesitivas interferindo na
absorcéo de soluto pela célula e ovendo maior gasto
energético paraa manutencédo dob ¢o osmotico.

Como essas bactérias/dependem da fosforilacao do
substrato para a formacao de ATP, tendem a se romper (lise
da membrana celular) e morrer. Este principio ativo além de
possuir um mecanismo de acao muito eficaz, tem
caracteristicas fisico-quimicas\muito interessantes, sendo a
termorresistente (permanecendo ativo em temperaturas até
120°. C), e estavel em ampla faixa de pH (1,9 a 6 ,0) e ndo
agride as células de leveduras.

PORTFOLIO QUIMICA REAL

O portfélio é produzido e distribuido exclusivamente
pela Quimica Real, resultando em garantia de seguranca e
eficacia na aplicacao de antibacterianos para nossos clientes.
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Filterpol
E um reagente quimico com mthcomponentes utilizado na
clarificagdo do caldo. Usado para anallses de varlas
amostras da linha de produgéo, incluindo ana
em laboratérios, caldo da moenda, no xaropt
massa, no agucar cru e na torta. Produtg
CONSECANA.

SERVICOS PRESTA

E importante saber qual o me
ser aplicado para um determinado tipc

do processo apdés um tratamento, evitanda
aplicagédo desnecessaria de um antibacteriano. « -

Com a intengéo de sempre atender as expectativas
de nossos clientes, a Quimica Real possui, em seu time de
colaboradores, pessoal treinado e especializado em
fermentacédo alcodlica, sempre focado

equipe esta preparada para ri
acompanhamento do processo fe
trabalhos que contribuem para
trabalho desenvolvido visa agre
oferecer uma parceria de sucess

sultados. Todo
ao produto e
presa e clientes.
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NOSSA MISSAO 3
Inovar e gerar solugbes equilibrada
fermentativo.

NOSSA VISAO
Ser referéncia no mercado com solugdes praticas e eficazes
para uma fermentacao saudavel.

NOSSOS VALORES

- Amor, gratidao e zelo por nosso negécio

- Priorizar responsabilidade, qualidade e seguranga
- Compromisso com o crescimento continuo

- Respeito e cuidados a vida e ao meio ambiente

- Integridade, ética e transparéncia sempre

- Receptivos as mudancas e inovagdes

ACESSE NOSSO SITE E CONHECA
NOSSOS PRODUTOS E SERVICOS:
WWW.QUIMICAREAL.COM.BR
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BEM, TUDD COMECOU NA SAFRA DE 1.998 / 2.000, COM UMR ENTREVISTA
NUM POSTO DE GASOLINA EM MARINGA, EU JA TRABALHAVA NUMA
EMPRESA DO GRUPO QUIMICA REAL E FUI CONVIDRDO PARA ATUAR NA
LINHA DE ANTIBACTERIANDS. 0 COMECD FOI DESRFIADOR, POIS ENTRAVA
NAS USINAS E FALANDO COM RS PESSORS, QUE DIZIAM NOMES ESTRANHOS
(NOVIDADES), EQUIPAMENTOS, COMO POR EXEMPLO, 0 BALAD DE FLASH, 9
EUNAD SABIA PARA ONDE OLHAVA SE ESTAVA NO CHAD OU NA PARTE

ALTA DA USINA. A EXPERIENCIA VEID EM PRRTE COM RS VISITRS E TREINAMENTOS
OFERECIDOS PELA EMPRESR, NUM DELES, FICAMOS 15 DIRS CONFINRDO EM HOTEL
EM BH, COM BASTANTES (MUITRS) AULRS PRATICAS E NOS INTERVALDS
SABOREAVAMOS 0 FAMOSO FELJAD TROPEIRO DE UM RESTAURANTE ANEXD AD
ESTADID MINEIRAD. PRSSAMOS POR CRISES, COM MRIS VENDRS, MENDS VENDRS,
ALTERACAD NAS REGITES DE ATUACAD, NOVOS CLIENTES, NOVA GESTAD, ENTRAM
COLABORADORES E SAEM COLABORADORES, E FELIZMENTE CHEGAMOS AOS 20 ANDS .
DETRABALHO NA MESMA EMPRESA, UM PEDACO DA VIDA. ORGULHO EM DIZER QUE D

S0U 0 004 DO CADASTRO. FELIZ E REALIZADO. GRATIDAO.
RAUL LOHMANN

REPRESENTANTE COMERCIAL SOMOS PROFISSIONAIS

AN

INVESTIMENTOS EM ALTA TECNOLOGIA E NA FORMACAD
DE NOSSDS PROFSSIONAIS PARA OFERECER SOLUCOES

GRATIDAD £ O MEU SENTIMENTO EM RELACAO A QUIMICA REAL ESTOU NA EMPRESA PRATICAS E EFICAZES.
DESOE O INICIO DAS SUAS ATIVIDADES E SOU A 19 FUNCIONARIA CONTRATADA.
DEVO A ELA TUDO QUE SOU E SEI PROFISSIONALMENTE E JUNTO COM A EMPRESA \
TENHO CRESCIDO COMO PESSOR E CONQUISTADO 0 MEUS SONHOS E OBJETIVOS. SOMOS CONFIAVEIS
AGRADECD MUITD A NOSSA DIRETORIR PELO RECONHECIMENTO E APOID DURANTE TODOS
ESSES ANDS. JUNTO COM A QUIMICA REAL TAMBEM ESTOU CONSTRUINDO A MINHA

HISTORIA E HOJE SEM SOMBRA DE DUVIDAS ESTOU VIVENDO A MELHOR FASE DR MINHA VIDA. SULUEGES DE ALTA CONFIABILIDADE E QUALIDADE EM

DESEID QU ESTES SEIAM APENRS 0S PRIMEIRDS 20 ANOS DE MUITOS OUTRUS QUE ESTAD : :
POR VIR, COM CERTEZA A QUIMICA RERL TEM 05 SEUS PROPRIOS DESARIDS, MAIS ACIMA DE FERMENTACAO ETANOLICA E MICRO INGREDIENTES.
TUDO TEM PESSUAS CAPACITADAS PARA COMPETIREM COM GRANDIOSIDADE NESSE
MERCADO TAD COMPETIIVO E SEMPRE ACOLHENDO 0S SEUS COLABORADORES COMO
UMA FAMILIR, SEMPRE BUSCANDD MAIS APRENDIZADD E CONHECIMENTO.
BRIGADA POR TUDD E PARRBENS PELCS SEUS 20 ANOSI! SOMOS EXPERTS

SOMDS REFERENCIA EM PRODUTOS DE ALTA EFICACIA E
QUALIDADE NA LINHA DE ANTIBACTERIANDS.

20 ANOS DE I—IISTORIA
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n’riboc’reriono a base de virginiamicina,
SOMAAO” a fensoativos de origem natural, com
acAo bactericida e bacteriostatica. Podendo ser
utlizado nas plantas produtoras de etanol, com
mosto a base de caldo de cana e amido
gidiolisado (cereais como milho e sorgo).
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QUIMICA REAL

NHECA NOSSOS PRODUTOS (€ il

CUIDANDO DA SUA
LINHA: ANTIBACTERIANOS PARA FERMENTACAD ALCOOLICA FERMENTACZ«O

PRODUTO COM MESMO PRINCIPIO ATIVO DO KAMORAN.
TSI T T Lo POREM EM EMULSAO. DISPENSA PRE-DILUIGAO.

ANTIBACTERIANO A BASE DE VIRGINIAMICINA, SOMADO A TENSOATIVOS DE ORIGEM NATURAL.
COM AGAO BACTERICIDA E BACTERIOSTATICA. PODENDO SER UTILIZADO NAS PLANTAS
PRODUTORAS DE ETANOL, COM MOSTO A BASE DE CALDO DE CANA E AMIDO HIDROLISADO
(CEREAIS COMO MILHO E SORGO).

ANTIBACTERIANO MAIS EFICAZ PARA FERMENTAGAO.
CONTROLA CERCA DE 807% DAS BACTERIAS CONTAMINANTES.

ANTIBACTERIANO DE AMPLO ESPECTRO. INCLUINDO GRAM(*) E GRAM(-).

INDICADO PARA FERMENTAGAO COM MOSTO A BASE DE MEL E AGUA.

Corstan.

SEEEEE——  ANTIBACTERIANO QUE CONTEM O MESMO PRINCIPIO ATIVO DO KAMORAN WP,
m m COMBINADO COM ADITIVOS DE ALTO PODER DESFLOCULANTE. INDICADO PARA
REDUCAO DA FLOCULACAO DO FERMENTO. CAUSADA PELA CONTAMINACAO BACTERIANA.

oran WP INDICADO PARA FERMENTAGOES COM FLOCULAGAO PROVOCADA POR LACTOBACILOS.

UTILIZADO PARA MANTER A CONTAMINAGAO BAIXA APOS O TRATAMENTO DE CHOQUE.

SPECTRAN

ANTIBACTERIANO NATURAL DE AMPLO ESPECTRO.
ATUANDO CONTRA BACTERIAS GRAM(*) E GRAM(-).

ATRUCAN

LINHA: AUXILIARES

CLARIFICANTE PARA ANALISE DE POL.
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